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VIC 200/50 FOCUS




Uber den Verkiufer —f.u.n.k.e.

Die f.u.n.k.e.-Gruppe ist eine industrielle Unternehmensgruppe mit Sitz in Stiddeutschland. Auf Grund
einer strategischen Verdanderung des Angebotsportfolios stehen einzelne
Kunststoffspritzgussmaschinen zum Verkauf.

Der Standort der Maschinen befindet sich in der Fertigungshalle in Teningen, 79331. Die Maschinen
werden nach Moglichkeit mit dem vollstdndigen Zubehor verkauft.

Wir verkaufen lhnen die Maschinen ohne jegliche Gewahrleistung. Anspriiche auf Wandlung,
Minderung oder Schadenersatz sind sowohl bei erkennbaren als auch verborgenen Mangeln
ausgeschlossen.

Die Maschinen kdnnen am Standort in Teningen im betriebsbereiten Zustand besichtigt werden.

S

Abbildung 1: Maschinenstandort in der Fertigungshalle in Teningen

Alle nachfolgend abgebildeten Maschinenbilder wurden in den Fertigungshallen in Teningen
aufgenommen.



Sumitomo (SHI) DEMAG
Systec Multi 120/470-200h/80V — 2015

<& Sumitomo
“"DEMAG

@ Sumitomo
“DEMAG

Sy 120 200180,

Hersteller Sumitomo SHI DEMAG
Typ Systec Multi 120/470-200h/80V
Komponenten 2K
Maschinenseriennummer 8004-0018
Betriebsstunden 68614

SchlieRkraft, [kN] 1200

Holmabstand, [mm)] 470

Baujahr 01.01.2015

Vario nein

Zylinder @ 30/25

Spritzgewicht, max. - PS, [g] 96/48

Spritzvolumen, [ccm] 62/43

Werkzeughohe, min. 250

Offnungsweg 600

Spannsystem nein

Disenradius R40

Zentrierring, @ 125

Baujahr 2015

Forderband 60cm x 3m

Weitere Maschinendaten des Herstellers sind der Anlage Technisches Datenblatt zu entnehmen.

Zustandsbeschreibung
Guter, gebrauchter Zustand. Einsatz zuletzt im Automotive-Bereich. Die Maschine kann einsatzbereit
in Teningen besichtigt werden.

Zubehor
Forderband




Systec Multi 120/470-200h/80V - 2016

€ Sumitomo
“DEMAG

Sy vt 120 200080

< ¥ Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag
Supplier - Lieferwerk

Plastics Machinery GmbH
Altdorfer Str 15 °
mbH, Werk Schwaig. Alidorfer Sir. 15, 90571 Schwaig. Germany ]
e - Maschinentyp A Size - GroBe

30571 Schwaig
1200-200-80

!e".

Germany

[Somiomy

Hersteller Sumitomo SHI DEMAG
Typ Systec Multi 120/470-200h/80V
Komponenten 2K
Maschinenseriennummer 8004-0023
Betriebsstunden 61607

SchlieRkraft, [kN] 1200

Holmabstand, [mm] 470

Baujahr 01.01.2016

Vario nein

Zylinder @ 30/25

Spritzgewicht, max. - PS, [g] 96/48

Spritzvolumen, [ccm] 62/43

Werkzeughohe, min. 250

Offnungsweg 600

Spannsystem nein

Dusenradius R40

Zentrierring, @ 125

Baujahr 2016

Forderband 60cm x 3m

Weitere Maschinendaten des Herstellers sind der Anlage Technisches Datenblatt zu entnehmen.

Zustandsbeschreibung

Guter, gebrauchter Zustand. Einsatz zuletzt im Automotive-Bereich. Die Maschine kann einsatzbereit

in Teningen besichtigt werden.

Zubehor
Forderband



Systec Multi 120/470-200h/80V - 2016

@ Sumitomo
“DEMAG

Sy 120 2000800

Sumitomo (SHI) Demag
Plastics Machinery GmbH
Altdorfer Str. 15
80571 Schwaig
Germany

© € Sumitomo o
“"DEMAG

43

a

Hersteller Sumitomo SHI DEMAG
Typ Systec Multi 120/470-200h/80V
Komponenten 2K
Maschinenseriennummer 8004-0026
Betriebsstunden 58360

SchlieRkraft, [kN] 1200

Holmabstand, [mm)]

Baujahr 01.01.2016

Vario nein

Zylinder @ 30/25

Spritzgewicht, max. - PS, [g] 65/41

Spritzvolumen, [ccm] 62/43

Werkzeughohe, min. 250

Offnungsweg 600

Spannsystem nein

Disenradius R40

Zentrierring, @ 125

Baujahr 2016

Forderband -

Weitere Maschinendaten des Herstellers sind der Anlage Technisches Datenblatt zu entnehmen.

Zustandsbeschreibung

Guter, gebrauchter Zustand. Einsatz zuletzt im Automotive-Bereich. Die Maschine kann einsatzbereit

in Teningen besichtigt werden.




Systec Multi 120/470-200h/80V — 2018

@ Sumitomo
“DEMAG

Sy vt 120 200080,

¢ ¥ Sumitomo
Sumit (SHI) D stEMAG

Plastics Machinery 6mbH C
Str. 15 €

Sthwaig, Aldorler Si 15, SIS Schwaig Germany |

_International Size - GroBe

Hersteller Sumitomo SHI DEMAG
Typ Systec Multi 120/470-200h/80V
Komponenten 2K
Maschinenseriennummer 8004 0041
Betriebsstunden 42817

SchlieRkraft, [kN] 1200

Holmabstand, [mm)] 470

Baujahr 01.01.2018

Vario nein

Zylinder @ 30/25

Spritzgewicht, max. - PS, [g] 65/41

Spritzvolumen, [ccm] 62/43

Werkzeughohe, min. 250

Offnungsweg 600

Spannsystem nein

Dusenradius R40

Zentrierring, @ 125

Baujahr 2018

Forderband -

Weitere Maschinendaten des Herstellers sind der Anlage Technisches Datenblatt zu entnehmen.

Zustandsbeschreibung

Guter, gebrauchter Zustand. Einsatz zuletzt im Automotive-Bereich. Die Maschine kann einsatzbereit

in Teningen besichtigt werden.



ENGEL
VC330H/200V/120 Combi

i Baujah:
No 200243 1o 2015

COO: AUSTRIA |
Tike. victory 330H/200V/120 combi

SpritzgieBmaschine
ikl 8500 kg Injection moulding machine

Hersteller Engel

Typ VC330H/200V/120 Combi
Komponenten 2K
Maschinenseriennummer 203243

Betriebsstunden -

SchlieRkraft, [kN] 1200
Holmabstand, [mm)] 470
Baujahr 01.01.2015
Vario -

Zylinder @ 30/30

Spritzgewicht, max. - PS, [g] -

Spritzvolumen, [ccm] -

Werkzeughohe, min. 300
Offnungsweg -
Spannsystem nein

Dusenradius -

Zentrierring, @ -
Baujahr 2015
Forderband -

Weitere Maschinendaten des Herstellers sind der Anlage Technisches Datenblatt zu entnehmen.

Zustandsbeschreibung
Guter, gebrauchter Zustand. Einsatz zuletzt im Automotive-Bereich. Die Maschine kann einsatzbereit
in Teningen besichtigt werden.




VIC 2050/500V/300 Combi

)
B

N

e VICTORY 2050H500V/300 Combi

220016
Hersteller Engel

Typ VIC 2050/500V/300 COMBI
Komponenten 2K
Maschinenseriennummer 171352

Betriebsstunden -

SchlieRkraft, [kN] 3000

Holmabstand, [mm)] 570

Baujahr 01.01.2008

Vario -

Zylinder @ 70/40

Spritzgewicht, max. - PS, [g] 900

Spritzvolumen, [ccm] -

Werkzeughdhe, min. 550

Offnungsweg -

Spannsystem nein

Dusenradius -

Zentrierring, @ -

Baujahr 2008

Forderband -

Weitere Maschinendaten des Herstellers sind der Anlage Technisches Datenblatt zu entnehmen.

Zustandsbeschreibung
Guter, gebrauchter Zustand. Einsatz zuletzt im Automotive-Bereich. Die Maschine kann einsatzbereit
in Teningen besichtigt werden.




VIC 200/50 FOCUS

'-Typ:

yre VICTORY 200/50 Focus

Baujahr
Year of constr

- || Annee de constr

2700

Hersteller Engel

Typ VIC 200/50 FOCUS
Komponenten 1K
Maschinenseriennummer 160523
Betriebsstunden 81712
SchlieBkraft, [kN] 500
Holmabstand, [mm] 1090
Baujahr 01.01.2007
Vario -

Zylinder @ 30
Spritzgewicht, max. - PS, [g] -
Spritzvolumen, [ccm] -
Werkzeughohe, min. 192
Offnungsweg -
Spannsystem nein
Disenradius -
Zentrierring, @ -

Baujahr 2007
Forderband -

Weitere Maschinendaten des Herstellers sind der Anlage Technisches Datenblatt zu entnehmen.

Zustandsbeschreibung

Guter, gebrauchter Zustand. Einsatz zuletzt im Automotive-Bereich. Die Maschine kann einsatzbereit
in Teningen besichtigt werden.
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ARBURG
Allrounder 270S 350 - 150

Hersteller Arburg
Typ Allrounder 270S 350-150
Komponenten 1K
Maschinenseriennummer 180692
Betriebsstunden 81847
SchlieRkraft, [kN] 350
Holmabstand, [mm] 270
Baujahr 01.01.2000
Vario nein
Zylinder @ 25
Spritzgewicht, max. - PS, [g] 41
Spritzvolumen, [ccm] 39
Werkzeughohe, min. 225
Offnungsweg 335
Spannsystem Hasco
Dusenradius R40
Zentrierring, @ 125
Baujahr 2000
Forderband -

Weitere Maschinendaten stellen wir bei Bedarf zur Verfiigung.

Zustandsbeschreibung

Gebrauchter Zustand. Einsatz zuletzt im Automotive-Bereich. Die Maschine kann einsatzbereit in

Teningen besichtigt werden.
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Allrounder 470S 1100 - 170/170

=

Hersteller Arburg
Typ Allrounder 470S 1100 - 170/170
Komponenten 2K
Maschinenseriennummer 211355
Betriebsstunden 84802
SchlieRkraft, [kN] 1100
Holmabstand, [mm] 470
Baujahr 01.01.2009
Vario nein
Zylinder @ 30/25
Spritzgewicht, max. - PS, [g] 65/41
Spritzvolumen, [ccm] 62/43
Werkzeughohe, min. 250
Offnungsweg 500
Spannsystem nein
Disenradius R40
Zentrierring, @ 125
Baujahr 2009
Forderband 60cm x 3m

Weitere Maschinendaten stellen wir bei Bedarf zur Verfligung.

Zustandsbeschreibung

Stark gebrauchter Zustand. Einsatz zuletzt im Automotive-Bereich. Die Maschine kann einsatzbereit in

Teningen besichtigt werden.

Zubehor
Forderband
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AHrounder47OC21500-350/150

4
b

Hersteller Arburg
Typ Allrounder 470C 1500 - 350/150
Komponenten 2K
Maschinenseriennummer 204919
Betriebsstunden 106288
SchlieBkraft, [kN] 1500
Holmabstand, [mm] 470
Baujahr 01.01.2007
Vario nein
Zylinder @ 35/35
Spritzgewicht, max. - PS, [g] 117/117
Spritzvolumen, [ccm] 111/111
Werkzeughohe, min. 250
Offnungsweg 500
Spannsystem Hasco
Dusenradius R40
Zentrierring, @ 125
Baujahr 2007
Forderband 60cm x 3m

Weitere Maschinendaten stellen wir bei Bedarf zur Verfligung.

Zustandsbeschreibung

Stark gebrauchter Zustand. Einsatz zuletzt im Automotive-Bereich. Die Maschine kann einsatzbereit in

Teningen besichtigt werden.

Zubehor
Forderband
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Allrounder Centex 570C2200 - 1300
’ L, " e ’_

I

ALLROUNDER  Cilles —  SING2
aschinen Nr.  S¢ 7 191951
‘ ”//1)()'1’;

Ges amtnennStrom:;

Gesamtanschiuf

Hersteller Arburg
Typ Allrounder Centex 570C2200-1300
Komponenten 1K
Maschinenseriennummer 191981
Betriebsstunden 94740
SchlieRkraft, [kN] 2200
Holmabstand, [mm)] -

Baujahr 01.01.2003
Vario -

Zylinder @ 70
Spritzgewicht, max. - PS, [g] 826
Spritzvolumen, [ccm] -
Werkzeughohe, min. 300
Offnungsweg 650
Spannsystem nein

Dusenradius -

Zentrierring, @ -
Baujahr 2003
Forderband -

Weitere Maschinendaten stellen wir bei Bedarf zur Verfligung.

Zustandsbeschreibung
Stark gebrauchter Zustand, nicht mehr betriebfahig. Einsatz zuletzt im Automotive-Bereich. Die
Maschine kann in Teningen besichtigt werden.
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Technische Datenblatter Maschinen
Datenblatter Sumitomo (SHI) DEMAG

é SUEE.[I)iE%ng Technische Daten 1
1 Technische Daten

1.1 Datenblatter

1141 Datenblatter Systec multi Schlieleinheiten (SE)

Schlieleinheit 120/s7q

Typenbezeichnung Systec muli 1200479
Internat. GréRenangabe 1200
Schliefteinheit 1200479
Schliefkrafi kM 1200
Zuhaltekraft kM 1200
Offnungsweg max mm &00
Werkzeugeinbauhdhe min. mm 250
Waerkraugeinbauhdha max. mm -
max. Abstand der Werkzeugaufspannplatten mm 950
Werkzeugaufspannplatten hxv mm 670 x 670
Lichter Saulenabstand hxw mm 470 2 470
Werkzeuggewicht max. kg 1100
max. Gewichtzanteil an beweglicher kg 750
Werkzeugaufspannplatte

max. Gewichizanteil an fastar Ko

Werkzeugaufspannplatte

Auswarfar

Auswerferweg mm 180
Auswerferkraft kM 41
Auswerferrickzugskraft kM 15

BAD4T.02.1.da

1-1
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Datenblatter ENGEL
VC330H/200V/120 Combi

Technische Daten

FabMr

Kunde
Maschinenbezeichnung
Auftragsnummer

Technical data

FabMo

Customer

Machine designation
COrder number

ENGEL

2032432

FUNEE COMPOMIENTS GMEH
VICTORY 320H200%120 COMEI
11237144

Dosieren 1: Plasticizing 1:

Schneckendurchmesser
Schneckendurchmesser

Maximales Hubvaolumen
Schneckendrehzahl
Schneckendrehmoment

Plastifizierieistung (3-Zonen) 1) 2} 3)

1) Wert= fir Polystyrol bis Epritzsinhest 2550 nach ETR 10100
2} Wert= fir HOPE ab Epeitzeinheit 3550 nach ETR 10100

3] Wen= fiir PF bel ThHaschinen nach ETR 10100

4] Werts fir HOPE nach ETR 10100

Screw diameter

Screw diameter

Screw stroke

Maximurmn injection capacity

Screw speed

Screw torgue

Recowvery rate (3-zone screw) 1) 2) 3)

1) Data for GPFS up i Injection unk 2550 acc ETR 10100
2} Data for HDFE from injection unit 3550 omeand acc. ETR 10100
3} Data for FF for Tecomet machines ace. ETR 10100

4} Data for HOFE acc ETR 0100

25|3|::|35|4u
180
113
400
380
14.3

Dosieren 2- Plasticizing 2-

Schneckendurchmesser
Schneckendurchmesser

Diosierweg

Maximales Hubwvolumen
Schneckendrehzahl
Schneckendrehmoment
Plastifiziersistung (3-Zonen) 1) 2} 3)

11 Werke fir Poiystyrol bis Spritzeinheit 2550 nach ETR 10100
21 Werie fr HOPE ab Spritzeinhest 3550 nach ETR 10100
3] Werke fir PP bel Th-Maschinen nach ETR 10100

4] Werte fr HOPE nach ETR 10100

Screw diameter

Screw diameter

Screw stroke

Maximum injection capacity

Screw speed

Screw torgue

Recovery rate (3-zone screw) 1) 2) 3)

1) Data for GPFS o o Injection unk 2550 acc. ETR 40100
2) Data for HOPE from Injection urit 3550 omaarnd acc. ETR 10100
3} Data for PP for Tecomet machines ace. ETR 40100

4) Data for HOFE acc. ETR 10100

22|25|30|35
140

pritzen 1:
Einspritzstrom
Sperzifischer Spritzdruck
Spezifischer Spritzdruck erhoht

In;echon rame
Injection pressure [regensratiie)
Injection pressure [max)

cmsec or
bar 2180
bar 2380

Einspritzen 2: Injection 2:

Einspritzstrom
Spezifischer Spritzdnuck
Spezifischer Spritzdruck erhcht

Injection rate
Injection pressure (regenerative )

Injection pressure (max)

om'sec
bar 145(!
bar 2210

Dirsenanpresskraft

Massezylinder 1: Material cylinder 1:

LD Schmeckenlangs

Anzahl Heizzonen inkl. Duse 1)
Heizleistung 1)

11 Maximai vorhandene Ausrlziung

MNozzle contact pressurs

L'D ratio

Heating zones incl. nozzle 1)
Heating wattage 1)

1 Maximum of existing equipmeni

kWl

236

8.4

Massezylinder 2: Material cylinder 2:

L'D Schmeckenlange

Anzahl Heizzonen inkl. Dase 1)
Heizleistung 1)

1] Maximal vorhandene Ausnlsiung

L/D rafio
Heating zones incl. nozzle 1)
Heating wattage 1)

1) Maximum of sxtstng equipment

kWl

0.5
4
8.9

SchlieBeinheit: Clamping umnit:

Schlielkraft
Gffnungsweg + Zylinderioleranz
Maximaler Plattenabstand

Clamping force
Opening stroke + cylinder tolerance

Maximum distance between olaten

kM
mm
mm

1200
507
80D
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Minimale Werkzeugeinbauhohe 1) Minimum mold height 1) mm 300
Aufspannplattengrifie horizontal x vertikal (Wide platen ) Platen size horizontal x vertical (Wide platen) mm X mm 790 = 680
Ausfallschachtbreite (Wide platen) Drop out chute width (Wide platen) mm 550
Maximales Werkzeuggewicht BAP 1) 2) Maximum meold weight moving platen 1) 2) kg 800
Maximales Werkzeuggewicht FAP 1) Maximum mold weight stationary platen 1) kg 800
Maximales Werkzeuggewicht Gesamt 1) 2) Maximum mold weight total 1) 2) kg 1600
Trockenlauf (Euromap &) Hub Dry cycle (Euromap &) stroke mm 200
Trockenlauf (Euromap &) Zeit Diry cycle (Euromap &) time 5 1,60

1) Abiigiich eweniuell vorhandener Mapnetspannpiatten 1) Minus anmy existing magnetic holding plaies

2} Anzigich sines eventusl vorfandanen Drehtscres 2 Mirus any sxsting rotary tadle

Auswerferweg Ejector stroke mm 130
Auswerferkraft Ejector force kM Jng
N'rmebslmsmng Hauptmotoren Dirive power main motors

Oiflilmenge - Spritzseite (Haupttank) Oil reservoir capacity - Injection unit I 3DCI
Ciftilimenge - SchlieRseite (Machsaugtank) Qil resenioir capacity - Clamping unit | o
Kuhletsh.lnq Standard (25°C Wassersintrittstemnp. ) Eouing powerstd {25°C water inlet temp. } 8.0
Wasserverbrauch Olkiihler 25°C Water consumption oil cocler 25°C m?.."h 0.50
Wasserverbrauch Olkiihler 32°C Water consumption oil cooler 32°C mh 1,00
Maschinenbasisdaten: Machine basics:

Gewicht Gesamt (ohne OL) Weight total (without il

Gewicht Combi (ohne QL) Weight combi (without oil} tu I.D
Anschlussleistung Total power kel 134
Schnellisp ormichibumg: Fast Moumnt:

mldetSpamElenierrheme'lalte |Amount of mount elements per platen 4

17



Technische Daten

Technical data

:

203243
FAUNIE. COMPONENTS GMEF

VICTORY 3302000120 COMB

11237144

1.2
1.0]1.2[14] 1.8
8.3
8.9
4000

Imperial Imperial
FabMr Fabho
Kunde Customer
Maschinenbezeichmung Machine designation
Auftragsnummer Order number
Schneckendurchmesser Screw diameter i
Schneckendurchmesser Screw diameter

Screw stroke
Macimales Hubwvolumen Maximum injection capacity
Schneckendrehzahl Screw speed
Schneckendrehmoment Screw torgue

Plastifiziereistung (3-Zonen) 1) 2) 3)

1] Werte fir Poiystyrol bis Spritzsinheit 2550 nach ETR 10100
2) Werte fir HDPE ab Sgrtzsinheit 3550 nach ETR 10100

3] Werte fr FF bl Th-iaschinen nach ETR 10100

4] Werte fir HOPE nach ETR 12100

Recovery rate (3-zone screw)) 1) 2) 3)

1) Dt for GFFS up i Injection wnk 2550 acc. TR 10100

2) Dot for HOPE from Injection unit 3550 omeand acc. ETR 10100
3) Data for FF for Tecomet machines acc. ETR 10100

3} Dt for HOFE acc. TR 10100

330
0.5

Dosieren 2: Plasticizing 2:
Schneckendurchmesser Screw diameter
Schneckendurchmesser Screw diameter
Diosierwveg Screw stroke

Maximales Hubwolumen Maximum injection capacity
Schneckendrehzahl Screw spesd
Schneckendrehmoment Screw torgue

Flastifiziereistung (3-Zonan) 1) 2) 3)

1] Weerte fir Poiystyrol bis Spritzsinheit 2550 nach ETR 10100
2] Werts fir HOPE ab Epritzsinheit 3550 nach ETR 10100

3] Werte fir PP bl ThHMaschinen nach ETR 10100

4] Wers f0r HOPE nacn ETR 10100

Einspritzen 1:

Einspritzstrom

Spezifischer Sprtzdruck
Spezifischer Spritzdruck erhoht

Recovery rate (3-zone scraw) 1) 2) 3)

1) Cista for GPFS up & Injection wnk 2550 acc. ETR 90100

2) Data for HOFE from Injection urit 3550 onwand acc. ETR 10100
3} Dt for PF for Tecomet machines acc. ETR 40100

4) Data for HDFE acc. ETR 90100

Injection 1:

Injection rate

Injection pressure (regensrative)
Injection pressure (max)

P31
PS5l

1.2
09(1.0]1.2]14
55

ar
31812,219
664,010

Einspritzen 2:

Einspritzstrom

Spezifischer Spritzdruck
Spezifischer Spritzdruck erhoht

Disenanpresskraft

Massezylinder 1:

L'D Schmeckenlange

Anzahl Heizzonen inkl. Dise 1)
Heizleistung 1)

Injection 2-
Injection rate
Injection pressure (regenserative )

Injection pressure (max)

Mozzle contact pressure

Material nder 1:

LD rafio

Heating zones incl. nozzle 1)
Heating wattage 1)

1) Mandmum of existing equipment

omfsec
PSl
P31

kWel

148
210304586
32053,332

Massezylinder 2: Material nder 2:

Heizleistung 1)

Offnungsweg + Zylindertoleranz
Maximaler Plattenabstand

LD rafio
Heating zones incl. nozzle 1)
Heating wattage 1)

1) Maximum of existng equipment

Clamping force
COpening stroke + cylinder tolerance
Maximum distance between platen
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Minimale Werkzeugeinbauhdhe 1) Minimum mold height 1) in 11.8
Aufspannplattengrolte horizontal x veriikal (Wide platen)] Platen size horizontal x veriical (Wide platen) inx in IN1x268
Ausfallschachtbreite (Wide platen) Drop out chute width (Wide platen) in 217
Maximales Werkzeuggewicht BAP 1) Z) Maximum mold weight moving platen 1) 2) Ibs 1764
Maximales Werkzeuggewicht FAP 1) Maximum mold weight stationary platen 1) lbs 1764
Maximales Werkzeuggewicht Gesamt 1) 2) Maximum maold weight total 1) 2) Ibs asar
Trockenlauf (Euromap &) Hub Dry cycle (Euromap &) stroke in 7.8
Trockenlauf (Euromap 6) Zeit Dry cycle (Euromap &) time 5 1,860

1} Aziigiich eventusil vorhandener Magretscannpiatten 1} Minus any existing magretic hoiding plaies

2) Abzligiich sines evenhuel vormandenen Drehbsches 2} Minus any existing rbary tahie

Auswerferwveg Ejector stroke in 5.1
Auswerferkraft Ejector force US tons 4
Anmebsleaslung Hauptrmotoren Drive power main motors

Gifalimenge - Spritzseite (Haupitank) Qil resersoir capacity - Injection unit US qd ?‘-?I
f)H'T.lIImenge - Schliefseite (Machsaugtank) il reservoir capacity - Clamping unit LIS gal o
Kuhletsh.lnq Standard (25°C Wassersintrittstemp. ) E.ouing powerstd (25°C water inlet temp. ) 6.0
‘Wasserverbrauch Olkiihler 25°C Water consumption oil cocler 25°C m3."h 0,50
‘Wasserverbrauch Olkihler 32°C Water consumption oil cooler 32°C m3'h 1,00
Maschinenbasisdaten: Machine basics:

Gewicht Gesamt (chne OL) Weight total (without il US tons

Gewicht Combi (ohne OL) Weight combi (without oil} US tons 1.1
Anschlussleistung Total power kel 134
Schnellsp omichtung: Fast Mount:

mIdEfSpamElemenhepluF'lalte Amount of mount elements per platen 4
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VIC 2050/500V/300 COMBI
TECHNISCHES DATENBLATT / TECHN DATA SHEET

SCHWERTBERG Falb Nr.: 171352
m AUSTRIA angelegt am : 02.12.2008 15:42
let=te Aendenung: 11.12.2008 10:01

Maschinenbezeichnung / Machine designation: |‘u’C 2050H5B00VI300 Co

1) Schliesseinheit / Clamping unit

Schliesskraft / Clamping force kM 3000
Crefinungsweg / Opening stroke mim an7?
Auswerferweqg / Ejector stroke mim 200
Auswerferkraft / Ejector force kM = 10]

2) Antrieb / Drive

JPumpenantriebsleistung ! Pump drive power | kWY | 55 |

3.1) Spritzeinheit 1/ Injection unit 1

Schneckendurchmesser / Screw diameter mim &0 70 80 80
IMax. Hubvolumen | Max swept volume cm? 348 1155 1508 1508
Schneckendrehzahl max / Screw speed max r/min 254 254 170 170
Schneckendrehzahl max aktuell f Screw speed max curent rfmin 254

|Einspritzstrom / Injection rate cls 300 408 533 533
|Einsprizstrcum erhoeht ! Injection rate increased cmls 249 339 442 442
Spez. Spritzdruck / Spec. Injection pressure bar 2017 1482 1135 1135
Spez. Spritzdruck erhoeht / Spec. Injection pressure increased bar 2396 1780 1363 1363
JCuesenweg { Mozzle siroke mim GO0

|Duesenﬁnpresskrﬂ.ﬁ.f Mozzle cont. pressure kM 110

3.2) Spritzeinheit 2 / Injection unit 2

Schneckendurchmesser / Screw diameter mim 35 40 45 45
IMax. Hubvolumen | Max swept volume cm?® 192 251 318 318
Schneckendrehzahl max / Screw speed max r/min 400 400 320 320
Schneckendrehzahl max aktuell f Screw speed max curent rimin 400

|Einspritzstrom / Injection rate cls 151 197 250 250
|Einsprizstrcum erhoeht ! Injection rate increased cmls 938 128 162 162
Spez. Spritzdruck / Spec. Injection pressure bar 1703 1297 1030 1030
Spez. Spritzdruck erhoeht / Spec. Injection pressure increased bar 2390 2023 1598 1558
JCuesenweg { Mozzle siroke mim 300

|Duesenﬁnpresskrﬂ.ﬁ.f Mozzle cont. pressure kM 35,1

3.3) Spritzeinheit 3 / Injection unit 3

Schneckendurchmesser / Screw diameter mim
IMax. Hubvolumen § Max swept volume cn?
Schneckendrehzahl max ! Screw speed max r/min
Schneckendrehzahl max aktuell f Screw speed max curent rfmin
|Einspritzstrom / Injection rate cmil's
|Einsprizstrcum erhoeht ! Injection rate increased cmils
Spez. Spritzdruck / Spec. Injection pressure bar
Spez. Spritzdruck erhoeht / Spec. Injection pressure increased bar
|Cuesenweqg { Mozzle stroke i
|Duesenﬁnpresskrﬂ.ﬁ.f Mozzle cont. pressure kM
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VIC 200/50 FOCUS
TECHNISCHES DATENEBLATT / TECHN DATA SHEET

SCHWERTEBERG Fab.Nr.: 180523
AUSTRIA angalegt am : 13.12.2006 08:27
07.12.2006 15:10

atzte Aenderung:

Maschinenbezeichnung ! Machine designation: |‘u"t';2EIU.I'5EIFncus

1) Schliesseinheit / Clamping unit

Schliesskraft/ Clamping force kM 500
Oeffnungsweg / Opening stroke mim 408
Auswerferweag ! Ejector stroke mim 100
Auswerferkraft / Ejector force kM 39,8

2) Antrieb / Drive

Pumpenaniriebsleistung / Pump drive power | KW | 15 |

3.1) Spritzeinheit 1 / Injection unit 1

Schneckendurchmesser/ Screw diameter mim 22 25 30 35
Max. Hubvolumen / Max swept volume cm? 53 69 a9 135
Schneckendrehzahl max / Screw speed max r'min 480 480 480 480
Schneckendrehzahl max aktuell / Screw speed max current r'min 480

Einspritzstrom / Injection rate cm¥'s a0 104 149 203
Einspritzstrom erhoeht / Injection rate increased cmi's 53 68 a5 134
Spez. Spritzdnuck / Spec. Injection pressune bar 2221 2090 1451 1066
Spez. Spritzdruck erhoeht / Spec. Injection pressure increased bar 2402 2404 2205 1620
Duesernweg / Nozzle stroke mim 230

Duesenanpresskraft / Mozzle cont. pressure kM 283

3.2) Spritzeinheit 2 / Injection unit 2

Schneckendurchmesser/ Screw diameter mim
Max. Hubvolumen / Max swept volume cm?
Schneckendrehzahl max / Screw speed max r'min
Schneckendrehzahl max aktuell / Screw speed max current rmin
Einspritzsirom / Injection rate cmi's
Einspritzsirom erhoeht / Injection rate increased cm's
Spez. Spritzdnuck / Spec. Injection pressune bar
Spez. Spritednuck erhoeht / Spec. Injection pressure increased bar
Duesenweg / Nozzle stroke mim
Duesenanpresskraft / Mozzle cont. pressure kM

3.3) Spritzeinheit 3 / Injection unit 3

Schneckendurchmesser/ Screw diameter mim
Max. Hubvolumen / Max swept volume cm?
Schneckendrehzahl max / Screw speed max r'min
Schneckendrehzahl max aktuell / Screw speed max current rmin
Einspritzsirom / Injection rate cmi's
Einspritzsirom erhoeht / Injection rate increased cm's
Spez. Spritedruck / Spec. Injection pressune bar

Spez. Spritednuck erhoeht / Spec. Injection pressure increased bar

Duesenweg / Nozzle stroke mim
Duesenanpresskraft / Mozzle cont. pressure kM
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